CNC-MILLING MACHINE

get an appointment

Hochschule Wismar

HOCHSCHULE

f

START

| Login H Lokaler Login ‘

Startseite

Sprungmarken

fplan

Infos zur Buchung  Ressourcen

Lasercutter Winter 2020/21, Vorlesungswoche 5

KW 41
08 Uhr

5.10.2020

09 Uhr

10 Uhr

11Uhr

= 3y appointment only for
=" consultation and checking the file,
not for the milling process itself

14 Uhr

— — — — — — —
o) 0
f ') ~ 2 ¥ Q
'VERANSTALTUNGEN
Meine
Meine Veranstaltungen Winter 2020/21
NAME
Archivierte Veranstaltungen
 keine Zuordnung.
Semesterfilter
(Sommer 2019 -
Winter 2020/21 *
(WS 2009/10 -
Aktionen
W Alles als gelesen markieren IE Plattform SG (Winter 2020/21 -
— —
O] sonstige: Modellbauwerkstatten
Obersicht  Teilnehmende  Datefen Ablaufplan Infos zur Buchung Ressourcen
Ressourcenklassen
Gerdte
Belegungspldne
Gruppenplan: Gerate
Alle en dieser |
3.106 - Arbeitsplatz 1
3.106 - Arbeitsplatz 2 HANE
SHve=RTRISpIALS 3.106 - Arbeitsplatz 1 ®
3106 - Arbeitsplatz 4
3,130 - Arbeitsplatz 1 CNCFrase ©
3130 - Arbeitsplatz 2
—

6.10.2020 7.10.2020

WISMAR ’_STUD.IP

O]

0

In eigener Sache

Zeitbereich

Unrzeit (von -bis)
Detum (von - bis)
Dienstag

O Mehrtagig
Ristzeit (Minuten)

Att des Termins

> Eigenes Profil aktualisieren // Update your own profile “)dkub Diel, Admin 0g.(

VERANSTALTUNGEN

%) sonstige: Modellbauwerkstétten

Ubersicht  Teilnehmende Dateien Ablaufplan Infos zur Buchung  Ressourcen
Grunddaten
Kurzinfo

Zeit / Veranstaltungsort
Die Zeiten der Veranstaltung stehen nicht fest.
Die Zeiten der Veranstaltung stehen nicht fest.

Details Leiterinnen
Tilo Kagel, Wolfgang Dérk
Aktionen

0> Austragen aus der Veranstaltung

Teilen

AKTIONEN

® [m3o o}
a6102020 )

)

Speichern | [ % Schliegen




2 create a file

operating range CNC-milling machine: maximum 1570 x 129omm

create the draft in your CAD-program according to the size of your material

all round margin of s5omm

if you want to mill two or more objects out of one material, there needs to be a space of
minimum 3omm between them

recommendation: create your file in AutoCAD

» here you can work more precisely than with other CAD-programs and the transfer to the
milling-program Mastercam works the best
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the scale of your drawing needs to be 1:1

place the drawing at the point of origin (X=0, Y=0, Z=0)

use different layers for the various milling depths and name them
delete all unnecessary dots, lines and layers

lines have to be connected exactly

3 send your file

email your file to: cnc-fg@hs-wismar.de
save file as dxf, dwg, step or 3dm

labelling: avoid special characters (i 6 i ;, . : - etc.) in your files* name
name the file with the projects* title and your full name

» if you want you can check your file with the study version of ,,Mastercam*

4 what‘s possible?

maximum milling depth: 5smm
» for a bigger size split the object appropriate and glue the pieces together
afterwards

milling head sizes from 2 - 1omm available
» radii in these diameters are possible



